Teploméry bimetalové s kloubem

s nerezovym pouzdrem se zavalcovanym krouzkem,

nastavitelny uhel stonku

TBiGelChg
TBiGelChgG

Standardni provedeni

Vseobecné informace, informace o technickych vlastnostech
(teplotni limity apod.), standardni rozsahy, déleni stupnic atd.
jsou uvedeny na katalogovém listu 8000.

Mérici systém
bimetalova spirala

Presnost (EN 13 190)
tfida 1

Pouzdro
s le$ténym zavalcovanym krouzkem, nerez ocel 1.4301 (CSN 17 240)

Kryti (EN 60 529 / I[EC 529)
IP 65

PInéni pouzdra
typ TBiGelChgG
glycerin:
silikonovy olej:

rozsahy od -20 °C do +100 °C
rozsahy od -40 °C a nad +100 °C az do 250 °C

Jmenovita velikost
63, 80, 100, 125, 160 (mm)

Provedeni pouzdra
pfipojeni €idla:  stonek s kloubem

vyvod: zadni centricky,
naklapéci stonek v rozsahu cca 135°,
pouzdro oto¢né o 360°

montaz: bez pfidavnych montaznich dild

Jmenovité rozsahy (EN 13 190)
teplotni diference od 60 K do 600 K, rozsahy viz str. 4

Stonek (cidlo)
material: nerez ocel 1.4571 (CSN 17 348)
max. hodnota statického (pracovniho) tlaku = 25 bar
typ stonku: B1, B3, B4, B4.1, B5 nebo B6
primér - 0 dF: 6 nebo 8 mm

délka L resp. L1: od Lmin, resp. L1min do max. 400 mm

Minimalni délky stonku, s ohledem na aktivni délku snimace
teploty (La) a typ stonku, jsou uvedeny na strané 3.

Priizor
pristrojové sklo

Stupnice
hlinik, ¢eré pismo na bilém podkladu

Rucka
hlinik, ¢erné lakovana

Korekce nuly
+4 %, zvenc&i pomoci korekéniho Sroubu

Objednaci udaje, standardni rozsahy, volitelné polozky

viz strana 4

Zvlastni provedeni, dalsi volby

» jiny pfipojovaci zavit nebo material na poptani

» nestandardni rozsah stupnice nebo zvlastni stupnice, napf.
dvoje jednotky (°C/°F), barevné pole nebo rozsah, napisy
na stupnici atd.

 pouzdro z nerez oceli 1.4404 (CSN 17 349)

» typ TBiGelChg: provedeni pro okolni teplotu do -60 °C
typ TBiGelChgG: provedeni pro okolni teplotu do -40 °C a
do -60 °C u DN 100, 125 a 160

« provedeni dle GOST pro Rusko, Ukrajinu a Kazachstan

Prislusenstvi

termojimky: viz katalogové listy 8.8110 a nasledujici
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Pripojeni stonku / provedeni pouzder, objednaci kédy, rozméry a hmotnosti

Zadni centricky vyvod s kloubem
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Rozméry (mm) a hmotnosti (kg) ‘

Hmotn "
DN b1 D D1 d6 d7 1 f2 3 s4 TBiGel Ch‘: ost (';‘;)Gel _—
63 17 67 62 12 14 63 80 40 8 0,28 0,31
80 18 86 79 12 14 63 80 40 8 0,32 0,37
100 18 106 98 12 14 63 80 40 10 0,39 0,46
125 20 136 | 125 12 14 63 80 40 11 0,49 0,65
160 21 167 | 159 12 14 63 80 40 11 0,64 0,84

g Hmotnost je zavisla na typu a délce stonku a na provedeni pouzdra. Uvedené Udaje jsou platné pro stonek B1, @ 8 mm, L = 100 mm.
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Typy stonkl

Procesni pripojeni:

hladky stonek, bez pripojovaciho Sroubeni

Typ stonku: B1

Pfipojeni podle EN 13190: Tvar 1

Material stonku:
Prumér ¢idla - O dF:
Délka stonku (objednaci délka):

1.4571 (CSN 17 348)
6 nebo 8 mm
L

1

s

8.8140 (sk1), 8.8141 (sk2)
8.8150 (sk3.B), 8.8151 (SK4.B)

Katalog. list (vhodna termojimka):

Procesni pripojeni: prevleéna matice

B3

vnéjsi zavit, otocné Sroubeni
B4
(fﬁw
G

vnéjsi zavit, pevné Sroubeni

Typ stonku: B4.1

SW

Pripojeni podle EN 13190: Tvar 5 Tvar 4 Tvar 6 (valcovy zavit)

Tvar 7 (kuzelovy zavit)

Material stonku:
Prameér ¢éidla - O dF:
Material Sroubeni:

1.4571 (CSN 17 348)
6 nebo 8 mm
1.4571 (CSN 17 348)

1 "’

1.4571 (CSN 17 348)
6 nebo 8 mm
1.4571 (ESN 17 348)

—

1.4571 (CSN 17 348)
6 nebo 8 mm
1.4571 (ESN 17 348)

La

La

Délka stonku (objednaci délka): L L ‘

L

¢dF 8dF odF

Katalog. list (vhodna termojimka): 8.8111 (SF4.1), 8.8113 (SF4.1F) 8.8110 (sF4), 8.8112 (SF4F) 8.8110 (sF4), 8.8112 (SF4F)

8.8130 (sF8), 8.8131 (sF9) 8.8120 (sF5), 8.8121 (SF6 +SF7) 8.8120 (sF5), 8.8121 (SF6 + SF7)
Pfip9jovaci zavity: G sSwW i G sSwW i G SW i
(rozméry v mm) G% 27 | 10 G%B 27 | 20 G%B 27 | 14
G% 32 12 G%B 32 23 G¥%B 32 16
M20x1,5 27 10 M18x1,5 22 14 " NPT 27 19
M24x1,5 32 12 M20x1,5 27 20 %" NPT 27 19
M27x2 32 12 M18x1,5 24 14
Nutna termojimka! M20x1,5 27 14
Procesni pripojeni: vnéjsi zavit / Sroubeni se zarez. krouzky vnéjsi zavit, otoéné Sroubeni / dvojnipl
Typ stonku: (Egtonek B1 + Sroubeni) - r] At (Egtonek B3 + Sroubeni) %@2 O
Pripojeni podle EN 13190: Tvar 2 (valcovy zavit) ~ % - Wi
Tvar 3 (kuzelovy zavit) B % > n’é i
Material stonku: 1.4571 (CSN 17 348) B ‘ 5 = 1.4571 (CSN 17 348) i
Prameér ¢éidla - O dF: 6 nebo 8 mm i 6 nebo 8 mm
Material Sroubeni: 1.4571 (CSN 17 348) S ‘ 1.4571 (CSN 17 348)
Délka stonku (objednaci délka): L L1
odF odF
Katalog. list (vhodna termojimka): 8.8110 (SF4), 8.8112 (SF4F) 8.8110 (sF4), 8.8112 (SF4F)
8.8120 (sF5), 8.8121 (SF6 + SF7) 8.8120 (sF5), 8.8121 (SF6 + SF7)
Pfipojovaci zavity: G SW1 |sw2 | i Lk G1 G2 SW1|sw2| i Lv
(rozméry v mm)
G%B 27 22 14 42 G%B G%B 27 27 14 28
G3%B 32 22 16 42 G¥%B G%B 32 27 16 28
" NPT 27 22 19 42 " NPT G%B 27 27 19 28
% NPT 27 22 19 42 %" NPT G%B 27 27 19 28
M20x1,5 27 22 14 42 M20x1,5 | M20x1,5 27 27 14 28
M24x1,5 | M20x1,5 32 27 14 28
M27x2 M20x1,5 32 27 16 28

Minimalni délky stonku, aktivni délky snimacu

pramér ¢idla - 0 dF (mm)
6 | 8 Minimalni délka stonku Lmin / L1min
P 1) je nejmensi mozna délka teplotniho Cidla,
Teplotni diference - A T ktera je dana aktivni délkou snimace
Typ stonku: | Délka: | Pripojovaci zavit: 2100 | =80K | =60K | 280K | =60 K | teploty La a typem stonku.
vSechny typy | La vSechny standardni 40 60 70 40 60
B1 B4 Lmin vSechny standardni 40 60 70 40 60 Aktivni délka snimaée teploty La
B3 Lmin véechny standardni 52 72 82 52 72 je hodnota, ktera udava minimalni
B4.1 Lmin | vdechny standardni | 60 80 90 60 go | hloubku, do které musi bYL_C'dt'Ok Zcega
. . . ponofeno v pracovnim médiu tak, aby
B5 Lmin vSechny standardni 95 115 125 95 115 vysledky méFeni odpovidaly dané tfidé
B6 L1min Véechny standardni 60 80 90 60 80 p‘r’esnosti pﬁ'stroje_
jiny na poptani na poptani

" Teplotni diferenci AT = 60 K ma napf. jmenovity rozsah 0 — 60 °C, ale také -20 — +40 °C. Dal$i viz tabulka strana 4.
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Objednaci kédy a standardni rozsahy, volitelné polozky

Zakladni typ:

teplomér bimetalovy s kloubem, pouzdro se zavalcovanym krouzkem

TBiGelChg

PInéni pouzdra:

Jmenovita velikost:
Pripojeni stonku /
provedeni pouzdra:

Rozsah:

Typ stonku:

Primeér ¢idla - O dF:

Délka stonku:
Procesni pfipojeni:

Dalsi volby:

Priklad:

neplnéné
glycerin nebo silikonovy olej (podle méficiho rozsahu)

pouzdro [0 63, 80, 100, 125, 160 (mm)
zadni centricky vyvod s kloubem

stupnice: AT (K):
0 - 60°C 60
0- 80°C 80
0 - 100 °C 100
0 - 120 °C 120
0 — 160 °C 160
0 — 200 °C 200
0 — 250 °C 250
0 - 300 °C 300
0 — 400 °C 400
0 - 500 °C 500
0 — 600 °C 600

-50 — +50 °C 100
-40 — +40 °C 80
-40 — +60 °C 100
-30 — +50 °C 80
-30 — +70 °C 100
-20 — +40 °C 60
-20 — +60 °C 80
-20 — +80 °C 100
+50 — +300 °C 250

hladky stonek, bez pfipojovaciho Sroubeni

prevle¢na matice

vnéjsi zavit, otocné Sroubeni

vnéjsi zavit, pevné Sroubeni

vnéjsi zavit / posuvné Sroubeni se zareznymi krouzky
vnéjsi zavit, otocné Sroubeni / dvojnipl

6 nebo 8 mm
L resp. L1 (mm)
viz strana 3

Eervena ryska na stupnici

plastovy jezdec na krouzku pro DN 80, 100, 125 a 160, Eerveny nebo zeleny

prazor bezpecnostni sklo pro DN 80, 100, 125 a 160
akrylat (PMMA) pro DN 80 a 100
polykarbonat (PC) pro DN 63, 80 a 100

leSténé pouzdro

prameér ¢idla (O dF) 10 mm

plnéni pouzdra silikonovym olejem pro rozsahy od -20 °C do +100 °C

délka stonku > 400 mm, max. 800 mm

oznaceni pfistroje nerezovy Stitek 12 mm x 55 mm, pfidratovany
nalepka na obvodu pouzdra

bez kédu
G

63, 80, 100, 125, 160
bez kédu

napr.: 0 — 100 °C

napf.: -30 — +50 °C

B1
B3
B4
B4.1
B5
B6

dF 6,8
napf. L =100 mm
napf. G2 B

(pfi objednani je nutna
textova specifikace)

TBiGelChg 80, 0 — 100 °C, B3, dF 8, L =100 mm, G "2

Specialni verze: nutny prfesny popis pozadavku

Zmeény ve specifikaci pfistroju, v pouzitych materidlech a pfipadné chyby vyhrazeny.
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