Termojimky DIN 43 772 Form 9

jednodilné, zavitové procesni pripojeni
pro stonky s previe¢énou matici

Typ

SF9

Termojimky jsou uréeny k ochrané stonkd teploméra pred
procesnimi vlivy, a to pfevazné kvuli zajisténi vyssi chemické a
mechanické odolnosti.

Termojimky namontované na méficich mistech také umozniuji
snadnou demontaz pfistroju pro nasledné kalibrace, opravy nebo
vymeény.

Standardni provedeni

Ur¢eno pro stonky teplomér(i s prevle¢nou matici, nase typy stonku
A3 a B3.

Konstrukce

jednodilnd termojimka (vyrobenad zjednoho kusu materialu),
vélcovy tvar, vhodna pro vysoké zatizeni (prutok, tlak, teplota a
vibrace)

Procesni pfipojeni - E
vneéjsi zavit

G %2 B nebo G % B;

5" NPT nebo %" NPT;
podrobnosti viz strana 2

Pfipojeni pristroje (stonku) - N
vnéjsi zavit G %2 B nebo G % B
podrobnosti viz strana 2

Vnitini primér termojimky - d1

O 7mm  progidlo 0 dF = 6 mm
O 9mm procidlod dF = 8 mm
O 1Mmm  procidlo 0 dF =10 mm
0 13 mm pro ¢idlo 00 dF =12 mm

Dostupné kombinace pfipojeni E + N a vnitfnich pramér( termo-
jimek d1 jsou uvedeny na strané 2.

Celkova délka termojimky - L (normované délky)
101, 138, 198, 288 a 438 mm
podrobnosti a stavebni délky termojimek U1 viz strana 2

Material
nerez ocel 1.4571 (CSN 17 348) nebo
legovana ocel 1.7335 (13CrMo4-5, CSN 15 121)

Provozni teplota / provozni tlak
maximalni dovolena provozni teplota: 500 °C
maximalni dovoleny provozni tlak: 150 bar

Konkrétni provozni podminky (médium, prutok, tlak, teplota) a
konstrukce termojimky (rozméry, material) mohou byt divodem
ke snizeni maximalnich dovolenych hodnot, viz zatézovy diagram
DIN 43 772.

Vypocet termojimky pro konkrétni provozni podminky je mozné
zajistit na vyzadani, viz téz odstavec Zvlastni provedeni, dalsi
volby.

Zvlastni provedeni, dalsi volb

* jina kombinace pfipojeni:
- procesni pfipojeni E / pfipojeni pfistroje N:

M20x1,5 M20x1,5
M27x2 M20x1,5
M27x2 M27x2

jiné na poptani
e jiny primér termojimky na poptani
» jina celkova ¢i stavebni délka termojimky L / U1 na poptani
 jiny material na poptani
« odmasténé provedeni (napf. pro kyslik nebo Cista média)
e natér, nastfik nebo povlak vhodny pro zadané médium a
provozni teplotu na poptani

« prohlaSeni o shodé s objednavkou 2.1
» zkuSebni zprava 2.2
» inspekeéni certifikat 3.1 pro material termojimky
(kopie certifikat( vychozich material(l, vyrazena zkuSebni znacka)

» inspekéni certifikat 3.1 pro tlakovou zkousku termojimky
(maximalni stavebni délka U = 300 mm, zkouska tlakem vody
zevnitf, max. 250 bar, 3 min)

* vypocet termojimky pro zadané provozni podminky + certifikat

Objednaci udaje

Typ SF9

G 2B nebo G % B;
2“ NPT nebo %:“ NPT

G "% B nebo G% B
7,9, 11 nebo 13 mm

Procesni pfipojeni E

Pripojeni pristroje (stonku) N

Vnitfni prdmér termojimky d1

Celkova délka termojimky L
Stavebni délka termojimky u1
Material 1.4571 nebo 1.7335

Priklad: SF9,E=G"2B,N=G ‘2B, d1=11 mm, L =138 mm,
U1=110 mm, 1.4571
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Rozméry, délky, vhodné typy stonkii

Rozméry (mm)

SF9 Procesni pfripojeni: valcovy zavit

Prameéry a pfipojovaci rozméry termojimek
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" Oznaceni dle norem %2 - 14 NPT, resp. % - 14 NPT.

Celkové a stavebni délky termojimek, délky teplomérovych stonku

Normované délky termojimek, odpovidajici délky teplomérovych stonkt L Nenormované délky termojimek
Normovana délka Odpovidajici délka stonku Vypocéet
lkova 1 A3/B
celkova stavebni typ A3 /B3 e Délka termojimky:
- stonek A3/B3
101 73 93 L (termojimka) = L(stonek) + 8 mm
138 110 130
1 17 1 o Délka stonku:
% 0 9 - stonek A3 /B3
288 260 280 L(stonek) = L(termojimka) - 8 mm
438 410 430
VL =u1+28mm
Typy teplomérovych stonku
Vhodny typ stonku Priklad instalace
Typ A3 /B3 Stavebni délku termojimky U1
previe€na matice, je nutné zvolit tak, aby aktivni
tvar 5 dle EN 13190 délka snimace La byla zcela

ponofena v pracovnim médiu.

Ul=La+K1+8mm
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g La = aktivni délka snimace teploty.

Aktivni délky snimacu teploty La jsou uvedeny v katalogovych listech jednotlivych typ( teploméru.

Zmeény ve specifikaci pfistroju, v pouzitych materidlech a pfipadné chyby vyhrazeny.
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